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ZIRKOGRAPH 025 ECO s 5tym uhlem
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. Technicka data

Délka 59cm
Sitka 25cm
Vyska 57cm
Hmotnost 21kg
Vystupni vykon 190W
Privod stla éeného vzduchu 6bar

. Rozsah pouziti

Od sélo korunek az po 16ti ¢lenné mustky, kofenové nastavby, zasuvné spoje, inlay, onlay,
Prettau prace,...
(frézovani Sroubovanych mustkimozné s 5tym uhlem)

. Poznamka

5ty uhel je volitelny




. Popis p Fistroje "Zirkograph 025 ECO"

1. Zakladna

2. Nastavec mikromotoru

3. Svétlo

4. PruZina

4a Stojan s ramenem na posouvaci drzak s pruzinou
4b Povolovaci Sroubek na pruzinu.

5. Frézovaci ramena

6. Koncovka pro odsavaci hadici

7. Frézovaci stolek s 5tym uhlem

7a Fixa¢ni Srouby na 5ty uhel

8. Elektrické rozvody od mikromotoru a svétla

f7a




. Mikromotor "Perfecta 900" u "Zirkograph 025 ECQO"

Nezbytnou soucasti "Zirkograph 025 ECOQO" je mikromotor "Prefecta 900" a pedal na
spusténi mikromotoru.

"Perfecta 900"

2 4 3 5
1. Hlavni vypina(ON/OFF)
I[ 2. Zastr¢ka k nastavci mikromotoru
[ 3 3. Zastreka ke svétlu
| 4. Pfipoeni na pedal

5. Pfipojeni na vzduch
6. Si'tovy kabel

\
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. Pedal k "Zirkograph 025 ECO"

Po zmacknuti pedalu spustime mikromotor, frézka v nastavci mikromotoru se otaci. Po
spusténi nedrzime nohu na spina¢i. Pokud chceme zastavit mikomotor, opét jen
seSlapneme pedal a pustime. Mikromotor se zastauvi.

Tlagitko na vzduch mlizeme seSlapavat dle potfeby v pribéhu frézovani budjen kratce
nebo drzet po delSi dobu.

Zapnuto/Vypnuto
ON/OFF

Tlacitko na ofuk
vzduchu




. PrisluSenstvi k "Zirkograph 025 ECO"

Soucasti manualniho frézovaciho pfistroje "Zirkograph 025 ECQO" jsou:

Cerveny imbusovy $roubovak
— na pfiSroubovani a odsroubovani kovovych vyménitelnych krouzklli na pomocné
pryskyfiéné desti¢ky a zirkonové bloéky (,table insert)

Cerny krouzek ,,dust ring 025 ECO*
- k redukci prachu na frézovacim stolku pfistroje Zirkograph 025 ECO.

Kovové ochranné desky (nejsou soucéasti pokud je dodano i odsavani Zirkonair 960)

- 2ks pro Zirkograph 025 ECO

- k U€inngj8imu zachytavani zirkonového prasku a k lepSimu dosazeni saci sily pro jiny
individualné zvoleny typ odsavani.

Prislusenstvi k udrzbé mikromotoru
- maly kli¢, Cistici $tétka, pomocny nastroj do vzkli€idla

,Cooper* pasta
— pasta k promazani Sroubkl dle potfeby na pfistroji Zirkograph 025 ECO

_ecemnierse,.
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. Udrzba a €isténi pristroje "Zirkograph 025 ECO"

Manualni frézovaci pfistroj Zirkograph 025 ECO ma minimalni udrzbu, frézovaci ramena
jsou bezudrzbova, pomoci "cooper" pasty pouze promazavame Sroubky na frézovacim
stolku, ale je tfeba pravidelnécistit mikromotor.

Postup p Fi €iSt éni mikromotoru:
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1/ OdSroubovat stfibrnou ki ytkU

2/ Do vzkli¢idla vsunout pomocny nastroj. Kli€em pfidrzet vzkli€idlo a sou€asné
odSroubovat pomocnym nastrojem vzkli€idlo a vytahnout ven.

3/ a 4/ Vzklicidlo procistit, staci profouknout tlakem vzduchu (nebo procistit pfilozenou
Stétkou).

5/ Opét zaSroubovat

Vzkli€idlo nepromazavat jakymkoliv olejem ¢&i masti ¢kou!

Upozorn éni:
Je velmi dullezité provadét pravidelnou udrzbu mikromotoru ve frézovacim pfistroji. Ve
vzkliidle se mize hromadit frézovany zirkonovy prasek, dojde k ucpani mikromotoru a
pak fréza, ktera se vklada do mikromotoru nemusi dosednou pfesnéaz na dno a pak timto

dochazi k nepfesnému frézovani.

V pripadéneprovadéni dané pravidelné udrzby, pozbyva zakaznik zaruku na frézovaci
pfistroj.




. Obsluha "Zirkograph 025 ECO"

Na pravou stranu frézovaciho pfistroje vlepujeme sekundovym lepidlem pryskyfi¢nou
destiCku s objektem. Na levou stranu vkladame dany zirkonovy blocCek.

Na levé stranéupneme do nastavce mikromotoru vybranou frézu a na pravou stranu
upneme vybrany stylus. Ramena frézovaciho pfistroje uchopime obé&ma rukama,
zapneme mikromotor, seSlapneme pedal a poté za¢iname s frézovanim.
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Vlepime zirkonovy blok do spravné pozice. Zacneme frézovat nejdfive frézou 4L.

B ZirkonEZ1il “" B ZirkonEZu
CeE0476 C€E0476

Pomoci této nejsilngjSi frézy odstrafujeme prebyte€né mnozstvi hmoty, frézujeme
nahrubo vnéjsi tvar prace. Frézujeme lehce, bez tlaku.

Frézujeme smérem dolUke krékové roviné. Vnitini frézovani korunek jemnéjSimi frézami
3L, 2L.




Vyfrézovany mustek vyfizneme i s podpurnou zakladnou. Prace je pfipravena na

= 2 ~ [

Dle vybrané barvici tekutiny praci namocime na 5-10 sekund do tekutiny. Objekty dame
ususit pod IF lampu. Vysu8enou praci vloZzime do sintrovaci pece.
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